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1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji tecknigj (SST) $ wymagania dotycce wykonania i
odbioru robét zwjzanych z wykonaniem wyréwnania poprzecznego i poaigo podbudowy

mieszankami mineralno-asfaltowymizy remoncie drogi gminnej w miejscowéci Brudnowo od
km O + 000 do km O + 925

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanbewiyzujagcg podstaw jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét .

1.3. Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotygasad prowadzenia robot z@anych z
wykonywaniem:

-wyréwnania istniejacej podbudowy mieszank mineralno — asfaltons MMB o granulacji
kruszywa 0-11mm, w ilégci 75 kg/m?2

1.4. Okrdlenia podstawowe

1.4.1. Warstwa wyréwnawcza - warstwa o zmiennepgiti uktadana na istniggej warstwie w celu
wyréwnania jej nierowngi w profilu podtwznym i poprzecznym.

1.4.2. Pozostate oldlenia g zgodne z obowizujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagawnigdlne” oraz w OST D-05.03.05
.Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 1.4.

1.5. Ogoblne wymagania dotycgce robot

Ogodlne wymagania dotygee rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbjwkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotycxre materiatow

Ogo6lne wymagania dotygee materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania, pader OST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogélne” [1] pkt 2.

2.2. Lepiszcza asfaltowe

Nalezy stosowa asfalty drogowe wg PN-EN 12591 [27] lub polimeifaity wg PN-EN 14023 [59].
Rodzaje stosowanych lepiszcz asfaltowych podarablicy 2. Oprocz lepiszcz wymienionych w
tablicy 2 mana stosowé@inne lepiszcza nienormowe wedtug aprobat techgidzn
Tablica 2. Zalecane lepiszcza asfaltowego do warstieralnej z betonu asfaltowego
Kategoria Mieszanka Gatunek lepiszcza

ruchu ACS asfalt drogowy polimeroasfalt
KR1 - KR2 | AC5S, AC8S 50/70, 70/100 )
AC11S Wielorodzajowy 50/70

KR3 — KR4 | AC8S, AC11¢ 50/70 PMB 45/80-55
Wielorodzajowy 50/70 PMB 45/80-65
KR5 — KR6 |ACS8S, AC11S Wielorodzajowy 35/50 PMB 45/80-55

PMB 45/80-65

Asfalty drogowe powinny spetntavymagania podane w tablicy 3.
Polimeroasfalty powinny spetdavymagania podane w tablicy 4.
Tablica 3. Wymagania wobec asfaltow drogowych wgENN12591 [27]



o, Metoda Rodzaj asfaltu
Lp. Wiasciwosci .
badania 50/70 70/100
WELASCIWOSCI OBLIGATORYJNE
1 Penetracja w 25°C 0,12 mm PN-EN 1426 [2]L] 50-7D -1G0
2 Temperatura reknienia °C PN-EN 1427 [22] 46-54 43-51
3 Temperatura zaptonu, °C PN-EN 22592 [62] 230 230
nie mniej nk
4 Zawartd¢ sktadnikow
rozpuszczalnych, % m/m PN-EN 12592 [28] 99 99
nie mniej nk
5 Zmiana masy po starzerfiu
(ubytek lub przyrost), % m/m PN-EN 12607-1[31] 0,5 0,8
nie wiecej niz
6 Pozostata penetracja po % PN-EN 1426 [21] 50 46
starzeniu, nie mniej i
7 Temperatura raknienia °C PN-EN 1427 [22] 48 45
po starzeniu, nie mnieji
WEASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE
8 Zawartd¢ parafiny, % PN-EN 12606-1 [3(] 2,2 2,2
nie wiecej niz
9 Wzrost temp. ngknienia °C PN-EN 1427 [22] 9 9
po starzeniu, nie wcej
niz
10 Temperatura tamlivéi °C PN-EN 12593 [29] -8 -10
Fraassa, nie wcej niz

Tablica 4. Wymagania wobec asfaltow modyfikowangolimerami (polimeroasfaltéw) wg PN-EN

14023 [59]
Gatunki asfaltéw modyfikowanych
Wymaganie e, Metoda N polimerami (PMB)
podstawowe Wiasciwos¢ badania Jednostka; 25/80 — 55 25/80 — 65
wymaganie | klasg wymaganie | klas
Konsystencja v
posrednich .
temperatu-rachl_enetracja PN-EN 1426 [21]| 0,1 mm 45-80 4 45-80 A
w 25°C
eksploa-
tacyjnych
Konsystencja v
wysokich
temperatu- racly STPerAMA | o e 1427 22]]  cC > 55 7 > 65 5
pigcknienia
eksploa-
tacyjnych
Sita rozcagania .
; o PN-EN 13589 [55 0 o
Kohezja (mata pedkos¢ | o\ En 13703 57 Jlent >1w5°C 4 >2 w 5°C 3
rozciggania)
Sita rozchgania w.
5°C (dua PN-EN 13587 [53
predkosc PN-EN 13703 [57] ent NPT 0 NP 0
rozciggania)




\Wahadto Vialit
(metoda PN-EN 13588 [54| Jicnf NPD 0 NPD
uderzenia)
Stalai¢ Zmiana masy % >0,5 3 >0,5
konsystencji  |Pozostata
’ - 0
(Odporna¢ penetracja PN-EN 1426 [21] %o >60 7 >60
na starzenie Wn/-rost
PN-EN 12607% e mperatury PN-EN 1427 [22]|  °C <8 2 <8
lub -3 [31] picknienia
Inng o Temperatura PN-EN ISO 2592 °C > 235 3 > 235
wiasciwosci zaptonu [63]
remperatura | o\ e 19593 20]  oC <-12 6 <-15
tamliwosci
Nawrot spezysty
Wymagania |w 25°C PN-EN 13398 % 250 5 270
dodatkowe 6 ; 51
Nawrdt spezysty [51] NPD? 0 NPD
w 10°C
Zakres PN-EN 14023 [59 o
plastycznéci Punkt 5.1.9 c TBR 1 TBR
Stabilng¢
magazynowa-nia .
o PN-EN 13399 [52 o
Rdéznica PN-EN 1427 [22] C <5 2 <5
temperatur
picknienia
Stabilna¢ :
.| PN-EN 13399 [52
magazynowa-nial o\ =1 406 21] 0,1 mm NPD 0 NPD
Raéznica penetracli
Spadek tem-
Eﬁit‘;?;ypg‘?' PN-EN 12607-1
Wymagania  |starzeniu wg PN- PN-EI\53114]127 29 = TBR 1 TBR
dodatkowe  |EN 12607 [22]
-1 lub -3 [31]
Nawrot spe-zysty
w 25°C po
starzeniu wg PN- >50 4 > 60
['53'\'1]12607'1 b3 pN-EN 12607-1
—— [31] %
Nawrot spe-zysty | py-EN 13398 [51.
w 10°C po '
starzeniu wg PN- NPD? 0 NPD
EN 12607-1 lub3
[31]
I NPD — No Performance Determined (vdavos¢ uzytkowa nie okrélana)
° TBR — To Be Reported (do zadeklarowania)

Sktadowanie asfaltu drogowego powinne ailbywa w zbiornikach, wykluczaiych
zanieczyszczenie asfaltu i wypasaych w system grzewczy fredni (bez kontaktu asfaltu z
przewodami grzewczymi). Zbiornik roboczy otaczgr&winien by izolowany termicznie, posiada
automatyczny system grzewczy z tolerarcp°C oraz uktad cyrkulacji asfaltu.

Polimeroasfalt powinien ldymagazynowany w zbiorniku wyposmym w system grzewczy gedni
z termostatem kontrolagym temperatur z doktadnécia + 5°C. Zaleca giwyposaenie zbiornika w
mieszadto. Zalecagbezpdrednie zaycie polimeroasfaltu po dostarczeniu. Ngleinikat



wielokrotnego rozgrzewania i chtodzenia polimeraliafw okresie jego stosowania oraz uiika
niekontrolowanego mieszania polimeroasfaltowneo rodzaju i klasy oraz z asfaltem zwyktym.

2.3. Kruszywo

Do warstwyscieralnej z betonu asfaltowego natestosowad kruszywo wedtug PN-EN 13043 [44] i
WT-1 Kruszywa 2010 [64], obejmage kruszywo grube , kruszywo drobne i wypetniaczigtywa
powinny spetnia wymagania podane w WT-1 Kruszywa 2010 — tablicalB2 14, 15.
Sktadowanie kruszywa powinna:sidbywa w warunkach zabezpiecaajch je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywem o imnwwymiarze lub pochodzeniu. Pod&
sktadowiska musi kiyrowne, utwardzone i odwodnione. Sktadowanie wyipelra powinno si
odbywa w silosach wypos@mnych w uradzenia do aeraciji.

2.4.8rodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepra asfaltowego i kruszywa,
gwarantugcego odpowiedniprzyczepnét (adhezt) lepiszcza do kruszywa i odpoganieszanki
mineralno-asfaltowej na dziatanie wody, riglelobr& i zastosowésrodek adhezyjny, tak aby dla
konkretnej pary kruszywo-lepiszcze wati@rzyczepnéci okreslona wedtug PN-EN 12697-11,
metoda C [34] wynosita co najmniej 80%.

Srodek adhezyjny powinien odpowiadaymaganiom okrdonym przez producenta.
Sktadowanigrodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginamgpakowaniach, w warunkach
okreslonych przez producenta.

2.5. Materialy do uszczelnienia pefczai i kraw edzi

Do uszczelnienia petzer technologicznych (tj. atzy podtinych i poprzecznych z tego samego
materiatlu wykonywanego w zym czasie oraz spoin stangaych pohczenia ranych materiatow
lub pohczenie warstwy asfaltowej z wdzeniami obcymi w nawierzchni lub pgraniczajcymi,
nalezy stosowa:

a) materiaty termoplastyczne, jakiay asfaltowe, pasty itp. wedtug norm lub aprobehiécznych,
b) emuls¢ asfaltovg wedtug PN-EN 13808 [58] lub inne lepiszcza wedhogm lub aprobat
technicznych

Grubas¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna \8ino

— nie mniej nt 10 mm przy grubéei warstwy technologicznej do 2,5 cm,

— nie mniej nk 15 mm przy grubsei warstwy technologicznej wkszej n¢ 2,5 cm.

Sktadowanie materiatow termoplastycznych jest ddam®tylko w oryginalnych opakowaniach
producenta, w warunkach oklenych w aprobacie techniczne.

Do uszczelnienia kragdzi naley stosowa asfalt drogowy wg PN-EN 12591 [27], asfalt
modyfikowany polimerami wg PN-EN 14023 [59] ,metoda gogco”. Dopuszcza siinne rodzaje
lepiszcza wg norm lub aprobat technicznych.

2.6. Materialy do zjczenia warstw konstrukcji

Do zlgczania warstw konstrukcji nawierzchni (warstwayca z warstw scieralry) nalery stosowa
kationowe emulsje asfaltowe lub kationowe emulspelyfikowane polimerami wedtug PN-EN 13808
[58] i WT-3 Emulsje asfaltowe 2009 [66]punkt 5.bliea 2 i tablica 3.

Kationowe emulsje asfaltowe modyfikowane polimergasifalt 70/100 modyfikowany polimerem lub
lateksem butadienowo-styrenowym SBR) stosujeysiko pod cienkie warstwy asfaltowe na goo.
Emulsg asfaltovg mazna skladowéaw opakowaniach transportowych lub w stacjonarnych
zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna. Nie halelewa emulsji do opakowai zbiornikow
zanieczyszczonych materiatami mineralnymi.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotycgce spratu

Ogodlne wymagania dotygee sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine”pkt 3.
3.2. Sprat stosowany do wykonania robot

Przy wykonywaniu rob6t Wykonawca w zabesci od potrzeb, powinien wykazaic mazliwoscig
korzystania ze spetu dostosowanego do przigj metody robét, jak:



— wytwdrnia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym tifgtym, z automatycznym komputerowym
sterowaniem produkcji, do wytwarzania mieszanekamgdmo-asfaltowych,

— uktadarka gsienicowa, z elektronicznym sterowaniem rowraktadanej warstwy,

— skrapiarka,

— walce stalowe gtadkie,

— lekka rozsypywarka kruszywa,

— szczotki mechaniczne i/lub inne anizenia czyszece,

— samochody samowytadowcze z przykryciem brezentoWsp termosami,

— sprzt drobny.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotycgce transportu

Ogolne wymagania dotygee transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagagidlne” [1] pkt
4.

4.2. Transport materiatdw

Asfalt i polimeroasfalt naley przewozé w cysternach kolejowych lub samochodach izolowhnyc
zaopatrzonych w ugglzenia umaliwiaj ace pgrednie ogrzewanie oraz w zawory spustowe.
Kruszywa mana przewoz dowolnymisrodkami transportu, w warunkach zabezpiegzaash je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi mageti i nadmiernym zawilgoceniem.
Wypelniacz nalgy przewoz¢ w sposéb chrogty go przed zawilgoceniem, zbryleniem i
zanieczyszczeniem. Wypetniacz luzem powinieé fmgewaony w odpowiednich cysternach
przystosowanych do przewozu materiatdw sypkich, aimv@j acych roztadunek pneumatyczny.
Emulsja asfaltowa nmi@ by¢ transportowana w zamkgtych cysternach, autocysternach, beczkach i
innych opakowaniach pod warunkieme, nie lgda korodowaty pod wptywem emulsji i nietly
powodowaty jej rozpadu. Cysterny powinnychyyposaone w przegrody. Nie nalg uzywac do
transportu opakowsz metali lekkich (mge zachodz wydzielanie wodoru i grdba wybuchu przy
emulsjach o pH 4).

Mieszank mineralno-asfaltownalezy dowozt na budow pojazdami samowytadowczymi w
zaleznosci od posgpu robot. Podczas transportu i postoju przed wbuaahdsym mieszanka powinna
by¢ zabezpieczona przed ostyggiem i doptywem powietrza (przez przykrycie, pojeknn
termoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Warunki i chasmsportu mieszanki, od produkcji do
wbudowania, powinna zapewaiatrzymanie temperatury w wymaganym przedziale.iBaehnie
pojemnikow utywanych do transportu mieszanki powinny legyste, a do zwihnia tych
powierzchni mana wywaé tylko srodki antyadhezyjne niewptywgje szkodliwie na mieszaek

5. wykonanie robot
5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w OST D-M-@0®,Wymagania ogolne” pkt 5.
5.2. Warstwa whzgca, wyrOwnawcza i wzmachiagca z betonu asfaltowego
Orientacyjne zawartei asfaltu podano w tablicy 5.

Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powiniert ligtalony na podstawie badprobek wykonanych
wg metody Marshalla; prébki powinny spekhiaymagania podane w tablicy 6 Ip. od 1 do 5.
Wykonana warstwa wkaca, wyrownawcza i wzmacnigja z betonu asfaltowego powinna spetnia
wymagania podane w tablicy 6 Ip. od 6 do 8.

Tablica 5. Rzdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek dostwy whzacej, wyrownawczej
i wzmacniajcej z betonu asfaltowego oraz orientacyjne zaweirtssfaltu

Rzgdne krzywych granicznych uziarnienia MM w zalesci od
kategorii ruchu

ymiar oczek sit| KR 1 lub KR 2 | KR3doKR 6

, mm Mieszanka mimeaamm




od 0 od 0 od 0 od 0 od 0 od 0 do 16
do 20 do 16 do 12,8 |do 25 do 20
Przechodzi przez
31,5 100
25,0 100 84+-100 |100
20,0 87+ 100 (100 75+ 100 [87+100 |100
16,0 75+ 100 [88+100 [100 68+ 90 77+ 100 [87+100
12,8 65+ 93 78+ 100 [85+100 |62+ 83 66+ 90 77+ 100
9,6 57+ 86 67+ 92 70+ 100 [B5+74 56+ 81 67+ 89
8,0 52+ 81 60+ 86 62+ 84 50+ 69 50+ 75 60+ 83
6,3 A7+ 76 53+ 80 55+ 76 45+ 63 A5+ 67 54+ 73
4,0 40+ 67 42+ 69 45+ 65 32+ 52 36+ 55 42+ 60
2,0 30+ 55 30+ 54 35+ 55 25+ 41 25+ 41 30+ 45
zawartgcé
ziarn > 2,0 mm |45+ 70) |(46+70) |(45+65) |59+75) |(59+75) |55+ 70)
0,85 20+ 40 20+ 40 25+ 45 16+ 30 16+ 30 20+ 33
0,42 13+ 30 14+ 28 18+ 38 10+ 22 0+ 22 13+ 25
0,30 10+ 25 11+ 24 15+ 35 8+ 19 7+ 19 10+ 21
0,18 6+ 17 8+ 17 11+ 28 5+ 14 5+ 15 7+ 16
0,15 5+ 15 7+ 15 9+ 25 5+ 12 5+ 14 6+ 14
0,075 3+ 7 3+ 8 3+ 9 4+ 6 A+ 7 5+ 8
Orientacyjna 4,3-58 |4,3+58 | 45+6,0| 4,0+55| 4,0+55 43FB5
zawartdé asfaltu
w MMA, % m/m
1) Tylko do warstwy wyréwnawczej

Tablica 6. Wymagania wobec mieszanek mineralndtasfgch i warstwy wizacej, wyrébwnawczej
oraz wzmacniagej z betonu asfaltowego

Lp. Wigciwosci Wymagania wobec MMA, warstwy
Wwigzacej, wyrdwnawczej i wzmacnigej
w zaleznosci od kategorii ruchu
KR 1 lub KR 2 od KR 3do KR 6
1 [Modut sztywnéci petzania’, MPa nie wymaga si >16,0 (22)
2 Stabilné¢ probek wg metody Marshalla w >8,0(>6,0) >11,0
temperaturze 60C, zagszczonych 2x75 uderae
ubijaka, kN
3 Odksztatcenie probek jw., mm od 2,0 do 5,0 14ddo 4,0
4 Wolna przestrzew probkach jw., %(v/v) 0d 4,0do 8,0 od 4,0 do 8,0
5 Wypetnienie wolnej przestrzeni w probkach 4., |od 65,0 do 80,0 <75,0
6 Gruba¢ warstwy w cm z MMA o uziarnieniu: od 4,0do 6,0
od 0 mm do 12,8 mm od 3,5 do 5,0 od 6,0 do 8,0
od 0 mm do 16,0 mm od 4,0 do 6,0 od 7,0 do 10,0
od 0 mm do 20,0 mm od 6,0 do 8,0
od 0 mm do 25,0 mm -
7 Wskanik zag:szczenia warstwy, % > 98,0 >98,0
8 Wolna przestrazew warstwie, % (v/v) od 4,5 do 9,0 od 4,5 do 9,0

projektowania sktadu MMA

2) dla warstwy wyréwnawczej
3) specjalne warunki, obgienie ruchem powolnym, stacjonarnym, skanalizowartm,

1) oznaczony wg wytycznych IBDiM, Informacje, ingtcje - zeszyt nr 48 [16],dotyczy tylko fazy

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej
Mieszank mineralno-asfaltowprodukuje s w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lubgtym

zapewniajcej prawidlowe dozowanie skfadnikow, ich wysuszenigmieszanie oraz zachowanie
temperatury sktadnikow i gotowej mieszanki mineoafisfaltowej.




Dozowanie skfadnikow, w tym tak wstpne, powinno by wagowe i zautomatyzowane oraz zgodne
Z recepd. Dopuszcza gidozowanie olgtosciowe asfaltu, przy uwzetinieniu zmiany jegogptasci w
zaleznosci od temperatury. Dla kategorii ruchu od KR5 do&dbzowanie sktadnikéw powinno oy
sterowane elektronicznie.

Tolerancje dozowania sktadnikow mpgynost: jedna dziatka elementarna wagi, wzlilie
przeptywomierza, lecz nie wgej niz £ 2 % w stosunku do masy skladnika.

Jezeli jest przewidziane dodamndeodka adhezyjnego, to powinien or¢ldozowany do asfaltu w
sposob i w iléciach okrélonych w recepcie.

Asfalt w zbiorniku powinien by ogrzewany w sposoéb gredni, z uktadem termostatowania,
zapewniacym utrzymanie statej temperatury z tolergnep’ C.

Temperatura asfaltu w zbiorniku powinna wyrosi

- dla D 50 od 145C do 165C,

-dla D 70 od 140C do 166 C,

- dla D 100 od 135C do 166 C,

- dla polimeroasfaltu - wg wskaz@roducenta polimeroasfaltu.

Kruszywo powinno b§ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka minepairdndaniu
wypetniacza uzyskata wdeiwa temperatuy. Maksymalna temperatura goego kruszywa nie
powinna by wyzsza o wecej niz 30° C od maksymalnej temperatury mieszanki minerabkfatowe;.
Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powhvgaosk:

-zD50 od 149C do 176 C,

-zD 70 0d 135C do 165C,

-z D 100 od 130C do 166 C,

- z polimeroasfaltem - wg wskaz@roducenta polimeroasfaltu.

5.4. Przygotowanie powierzchni podbudowy pod wyréwemnie profilu masa mineralno-asfaltowg

Przed przysipieniem do wykonywania wyréwnania poprzecznegodipmego powierzchnia
podbudowy powinna zostaczyszczona z imego kruszywa, piasku oraz skropiona bitumem.
Warunki wykonania oczyszczenia i skropienia podbadpodane sw OST D-04.03.01
,0czyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych”.

Powierzchng podbudowy, na ktorej grubdwarstwy wyrownawczej bytaby mniejsza od grétio
minimalnej uktadanej warstwy wyrownawczej, ngiasfrezowd na gebokas¢ pozwalajca na jej
utozenie. Frezowanie nawierzchni nglevykona& zgodnie z OST D-05.03.11 ,Recykling”.

5.5. Ukladanie i zagszczanie warstwy wyrownawczej

Minimalna grubé¢ warstwy wyréwnawczej uzataiona jest od gruldmi kruszywa w mieszance.
Najwiekszy wymiar ziarn kruszywa nie powinien przekrac@gb grubdci uktadanej warstwy. Przed
przyshpieniem do uktadania warstwy wyréwnawczej Wykonawowinien wyznacz§ niwelet
uktadanej warstwy wzdiukrawedzi podbudowy lub jej osi za pompstalowej linki, po ktorej
przesuwa si czujnik uradzenia steracego ukiadark oczyci¢ nawierzchng bitumiczry i skropic
emulsp asfaltovg w ilosci

Maksymalna grub& uktadanej warstwy wyrownawczej nie powinna przekea 8 cm. Przy grubdi
przekraczajcej 8 cm warstw wyréwnawcz nalezy wykona w dwu lub wicej warstwach nie
przekraczajcych od 6 do 8 cm.

Warstwe wyrdwnawcza uklada sp wedlug zasad okékonych w OST D-05.03.05 ,Nawierzchnia z
betonu asfaltowego” pkt 5.

Zageszczenie warstwy wyréwnawczej z mieszanki minerasialtowej wyprodukowanej i
wbudowanej ha gaco odbywa g wedtug zasad podanych w OST D-05.03.05 ,Nawierizchn
betonu asfaltowego” pkt 5.

Ze wzgkdu na zmieng gruba¢ zag:szczanej warstwy wyrownawczej Wykonawca robét, na
podstawie przeprowadzonych préb, przedstawgriirerowi do akceptacji sposob zsgczania warstw
wyréwnawczych w zalaaosci od ich grubéci.



5.6. Utrzymanie wyréwnanej podbudowy

Wykonawca jest odpowiedzialny za utrzymanie wyrémejgpodbudowy we wiziwym stanie, ado
czasu utaenia na niej nagpnych warstw nawierzchni. Wszelkie uszkodzenia podivy
Wykonawca naprawi na koszt wiasny.

6. kontrola jakosci robot

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania og@dlpkt 6.
6.2. Badania przed przysgpieniem do robét

Przed przygfpieniem do robét Wykonawca powinien wykérnzadania zgodnie z ustaleniami
zawartymi w OST D-05.03.05 ,Nawierzchnia z betostatiowego” pkt 6, w zakresie obejmaym
badania warstw fgcych ponkej warstwyscieralne;.

6.3. Badania w czasie robo6t

Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow w czasie wykonywania podbudowy podan®@Sa D-
05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 6.

6.4.Wymagania dotycace cech geometrycznych wykonanego wyréwnania podbowy

Czstotliwas¢ oraz zakres pomiaréw dotygrz/ch cech geometrycznych wykonanego wyréwnania
powinny by zgodne z okrdonymi w OST D-05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu #sfaego” pkt 6.

7. obmiar robot

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00@QWymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednosti obmiarowy jest Mg (megagram) wbudowanej mieszanki mineralsiatowe;.
8. odbior robot

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru robét podano w OST D-M-00@QWymagania ogoélne” pkt 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumensggjojektows, SST i wymaganiami kryniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wedtug pkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbior robd6t zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Roboty zwizane z wykonaniem wyréwnania podbudowy galdo rob6t ulegajcych zakryciu.
Zasady ich odbiorugsokreslone w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 8.2.

9. podstawa ptatndci
9.1. Ogolne ustalenia dotycice podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatrici podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”
pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 Mg wyréwnania podbudowy mieszanineralno-asfaltowobejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robat,

- dostarczenie materiatow,

- oczyszczenie nawierzchni bitumicznej,

- skropienie nawierzchni emudsasfaltovy ,

- wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej,

- transport mieszanki na miejsce wbudowania,

- posmarowanie ggcym bitumem krawdzi urzzdzen obcych,

- rozcielenie i zagszczenie mieszanki zgodnie z zadoymi spadkami i profilem,



- przeprowadzenie pomiarow i badaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technigjz
10. przepisy zwazane

Normy i przepisy zwjzane z wykonaniem wyréwnania podbudowy mieszankaimeralno-

asfaltowymi wytwarzanymi i wbudowywanymi na goo g podane w OST D-05.03.05
.Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 10.



