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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczneST% @ wymagania dotyege wykonania i odbioru robot
zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw koRsyjmych nawierzchni przgemoncie drogi gminnej
w miejscowdci Brudnowo od km O + 000 do km 0 + 925

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna (SST) stanolmewiyzujgca podstaw opracowania stosowanego jako
dokument przetargowy .

1.3. Zakres rob6t oblych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia rob6t amanych z oczyszczeniem i
skropieniem warstw konstrukcyjnych przedagniem nasfpnej warstwy nawierzchnie w zakresie

Skropienie emulsp nawierzchni przed utazeniem warstwy profilowej i §cieralnej

1.4. Okrdlenia podstawowe

Okreslenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjamppodanymi w
SST D00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyge robot
Ogodlne wymagania dotygee robét podano w SST D00.00.00 , Wymagania ogofrie™1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogo6lne wymagania dotygze materiatow

Og6Ine wymagania dotygee materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, padlev SST D-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatow do wykonania skropienia

Materiatami stosowanymi przy skropieniu warstw Koulscyjnych nawierzchnigs

a) do skropienia podbudowy nieasfaltowej:

kationowe emulsjéredniorozpadowe wg WT.EmA-1994 [5],

uptynnione asfaltgrednioodparowalne wg PN-C-96173 [3];

b) do skropienia podbudéw asfaltowych i warstw zsmanek mineralno-asfaltowych:

kationowe emulsje szybkorozpadowe wg WT.EmA-1994 [5

uptynnione asfalty szybkoodparowywalne wg PN-C-35[3,
asfalty drogowe D 200 lub D 300 wg PN-C-96170 §2],zgod Inzyniera.

2.3. Wymagania dla materiatéw

Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej podanBmA-9
Wymagania dla asfaltéw drogowych podano w PN-C-8g27.

2.4. Zuycie lepiszczy do skropienia

Orientacyjne zaiycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnyelwierzchni podano w tablicl.

Tablica 1. Orientacyjne zycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnyelwierzchni



Lp. | Rodzaj lepiszcza Zycie (kg/nf)

1 Emulsja asfaltowa kationowa od 0,4 do 1,2
2 Asfalt drogowy D 200, D 300 od 0,4 do 0,6

Doktadne zuycie lepiszczy powinno lgy ustalone w zalmosci od rodzaju warstwy i stanu jej powierzchni i
zaakceptowane przezzyniera.

2.5. Skladowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie mggowodowa utraty cech lepiszcza i otreinia jego jakéci.

Lepiszcze naley przechowywa w zbiornikach stalowych wyposanych w uradzenia grzewcze i zabezpieczonych
przed dostpem wody i zanieczyszczeniem. Dopuszczansagazynowanie lepiszczy w zbiornikach murowanych,
betonowych lukzelbetowych przy spetnieniu tych samych warunkowiggodano dla zbiornikéw stalowych.
Emulsg mazna magazynowa w opakowaniach transportowych lub stacjonarnychoraikach pionowych z
nalewaniem od dna.

Nie nalezy stosowd zbiornika walcowego lgacego, ze wzgdu na tworzenie s¢ na duzej powierzchni cieczy
.Kozucha” asfaltowego zatykajcego pdéniej przewody.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nale@rzestrzegazasad ustalonych przez producenta.

3. SPRET

3.1. Ogodlne wymagania dotygz sprztu
Ogblne wymagania dotygee sprztu podano w SST D00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2. Spret do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przyspujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien azg sie mozliwoscig korzystania z
nastpujacego sprgtu:

szczotek mechanicznych,

zaleca si wzycie uradzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinravipgkonana z twardych elementow
czyszcacych i stey¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczysigaezylegajcych do czyszczonej warstwy.
Druga szczotka powinna posid@gdanickkie elementy czyszgee i stey¢ do zamiatania. Zalecaesuzywanie
szczotek wypoganych w uradzenia odpylajce,

sprezarek,

zbiornikéw z wod,

szczotek gcznych.

3.3. Sprzt do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni najeuzywa¢ skrapiark lepiszcza. Skrapiarka powinnadbywyposaona w
urzadzenia pomiarowo-kontrolne pozwajeg¢ na sprawdzanie i regulowanie gpsfacych parametréw:
temperatury rozktadanego lepiszcza,

cisnienia lepiszcza w kolektorze,

obrotéw pompy dozyggej lepiszcze,

predkosci poruszania siskrapiarki,

wysokdci i diugasci kolektora do rozktadania lepiszcza,

dozatora lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie tak, aby bylo mdliwe zachowanie statej
temperatury lepiszcza.

Wykonawca powinien posiadaktualneswiadectwo cechowania skrapiarki.

Skrapiarka powinna zapewniozktadanie lepiszcza z toleraggj 10% od ilgci zatazonej.



4. TRANSPORT

4.1. Og6lne wymagania dotygze transportu
0OgbIne wymagania dotygee transportu podano w SST D00.00.00 ,Wymaganidneddkt 4.
4.2. Transport lepiszczy

Asfalty mogy by¢ transportowane w cysternach kolejowych lub samdolwych, posiadagych izolacg termiczn,
zaopatrzonych w ugglzenia grzewcze, zawory spustowe i zabezpieczopszdd dostpem wody.

Emulsja mae by transportowana w cysternach, autocysternach, iskkageh, beczkach i innych opakowaniach pod
warunkiem, ze nie kda korodowaly pod wplywem emulsji i nieetlh powodowaty jej rozpadu. Cysterny
przeznaczone do przewozu emulsji powinny pyzedzielone przegrodami, dzieymi je na komory o pojemioi

nie wickszej n 1 nt, a kada przegroda powinna néievykroje w dnie umaliwiajace przeptyw emulsji. Cysterny,
pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transporti Isktadowania emulsji powinny byczyste i nie powinny
zawierd resztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST DOO0OMG/magania ogdlne” pkt 5.
5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na uysiuniuznego materiatu, brudu, bfota i kurzu przyyciu szczotek
mechanicznych, a w razie potrzeby wody pashieniem. W miejscach trudno deghych naley uzywa¢ szczotek
recznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudogfanyezpérednio przed skropieniem warstwa powinng by
oczyszczona z kurzu przyyciu spezonego powietrza.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinnatlpczyszczona.

Jezeli do czyszczenia warstwy bytaywana woda, to skropienie lepiszczemzemasipi¢ dopiero po wyschgciu
warstwy, z wyjtkiem zastosowania emulsji, przy ktérych nawierdahmaze by wilgotna.

Skropienie warstwy ma@ rozpocz¢ sie po akceptacji przez myniera jej oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinna bgkrapiana lepiszczem przyyeiu skrapiarek, a w miejscach trudno d@pstych
recznie (za pomagcweza z dysz rozpryskovy).

Temperatury lepiszczy powinny nde¢ si¢ w przedziatach podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Temperatury lepiszczy przy skrapianiu

Lp. | Rodzaj lepiszcza TemperatufZ]
1 Emulsja asfaltowa kationowa od 20 do 40
2 Asfalt drogowy D 200 od 140 do 150
3 Asfalt drogowy D 300 od 130 do 140

*) W razie potrzeby emulsjnalezry ogrza& do temperatury zapewnigej wymagan lepkasé.

Jezeli do skropienia zostalazyta emulsja asfaltowa, to skropiona warstwa powitnyd pozostawiona bez
jakiegokolwiek ruchu na czas niezimy dla umaliwienia penetracji lepiszcza w warsiw odparowania wody z
emulsji. W zalenosci od rodzaju aytej emulsji czas ten wynosi od 1 godz. do 24 godzi

Przed ulgeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej \biywca powinien zabezpieczyskropiorn
warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszgzgjlko niezlgdny ruch budowlany.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jad@ robot
Ogolne zasady kontroli jakoi robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogOioie’6.



6.2. Badania przed przygieniem do robét

Przed przyspieniem do rob6t Wykonawca powinien przeprowédmiobne skropienie warstwy w celu oflenia
optymalnych parametréw pracy skrapiarki i gkeaeia wymaganej iléci lepiszcza w zaleosci od rodzaju i stanu
warstwy przewidzianej do skropienia.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Badania lepiszczy

Ocena lepiszczy powinna byparta na atestach producenta z tym,Wykonawca powinien kontrolowadla
kazdej dostawy wiéciwosci lepiszczy podane w tablicy 3.

Tablica 3. Wiaciwosci lepiszczy kontrolowane w czasie rob6t

— Kontrolowane Badanie
Lp. Rodzaj lepiszcza s,
wiasciwosci wedtug normy
1 Emulsja asfaltowa kationowa lepkasé EmA-94 [5]
2 Asfalt drogowy penetracja PN-C-04134 [1]

6.3.2. Sprawdzenie jednorodiwoskropienia i zaycia lepiszcza
Nalezy przeprowadzi kontrok ilosci rozkladanego lepiszcza wedlug metody podanej mraewaniu
.Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczaniesdorozktadanego lepiszcza i kruszywa” [4].

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru rob6t
Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w SST D00.QM@0nagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostg obmiarow jest:
- m? (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni,
- m? (metr kwadratowy) powierzchni skropionej.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D00.0@\BAnagania ogdline” pkt 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentggjojektovs, SST i wymaganiami ltyniera, jeeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkiaéy wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNGCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyg® podstawy ptatrigi
Ogolne ustalenia dotygee podstawy ptatrigi podano w SST D00.00.00 ,Wymagania og6lne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 rh oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuije:

mechaniczne oczyszczeniezkaj nizej potazonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentyainpolewaniem
wodg lub uzyciem spgzonego powietrza,

reczne odspojenie stwardniatych zanieczys#cze

Cena 1 rhskropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje:

dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapjarek

podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,

skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,

przeprowadzenie pomiaréw i badiaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji techniegz



10. PRZEPISY ZWAZANE

10.1. Normy

1. PN-C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar penetasfiltow

2. PN-C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe

3. PN-C-96173 Przetwory naftowe. Asfalty uptynniondUN do

nawierzchni drogowych
10.2. Inne dokumenty

.Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczaniesdb rozktadanego lepiszcza i kruszywa'. Zaleconeepr&sDDP do
stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z dnia 1992-02-03.
Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsje &sfed EmA-94. IBDIM - 1994 r



